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Тема роботи : Розробка технологічного процесу виготовлення виливка 

«Втулка» зі сталі 35Л масою 555 кг в умовах дрібносерійного 

виробництва. Спеціальний розділ :  Вибір і розрахунки технологічних 

параметрів обладнання для виготовлення стрижнів з холоднотверднучих 

сумішей.  
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В дипломному проєкті, представленому на 7 аркушах графічної частини 

та розрахунково-пояснювальною запискою на 65 с, розроблено технологію 

виготовлення виливка «Втулка». 

Об'єкт проєктування – сталева виливка «Втулка». 

Мета роботи – розробка технологічного процесу виготовлення виливка 

«Втулка» в умовах дрібносерійного виробництва з застосуванням 

холоднодверднучих сумішей (ХТС). 

У технологічному розділі проєкту розроблено технологію виготовлення 

виливка «Втулка» з використанням ХТС і високопродуктивного ливарного 

обладнання, засобів механізації та автоматизації. У спеціальному розділі 

проєкту розглянуто та обґрунтовано вибір обладнання для виготовлення 

стрижнів з ХТС, проведено розрахунок технологічних параметрів змішувача 

для виготовлення стрижнів з ХТС, розроблено його конструкцію. В розділі 

«Охорона праці» проведено аналіз шкідливих і небезпечних виробничих 

факторів при виготовленні виливка «Втулка» зі сталі 35Л масою 555 кг в 

умовах дрібносерійного виробництва. Запропоновано заходи та засоби 

попередження забруднення повітряного середовища на виробництві та 

захисту робітників. В економічному розділі виконано розрахунок техніко-

економічних показників рентабельності виготовлення виливка «Втулка» в 

умовах дрібносерійного виробництва, проведено аналіз економічної 

ефективності.  
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